具体实施方式

[0019]    实施例1一种钢包盖用浇注料及其应用
[0020]    (一)一种钢包盖用浇注料
[0021]    1、主料由以下原料按重量百分比组成：
[0022]    
[0023]    2、钢包盖用浇注料由主料、三聚磷酸钠和耐热不锈钢纤维组成。三聚磷酸钠的加入量为主料总重量的0.3％，耐热不锈钢纤维的加入量为主料总重量的0.8％。
[0024]    (二)一种钢包盖
[0025]    制备方法：将氧化铝空心球、莫来石、广西泥、红柱石、碳化硅、钛酸铝、纯铝酸钙水泥、硅微粉、α氧化铝微粉、三聚磷酸钠和耐热不锈钢纤维混合搅拌均匀后，投入搅拌机并加入适量水继续搅拌成具有和易性的浆料，将浆料倒入制好的钢包盖模具中，用振动棒将浆料振动至泛浆并找平，自然养护24小时后，再升温至800℃烘烤10个小时后得到整体钢包盖。
[0026]    实践证明：检验合格后的钢包盖在福建三明钢厂全程加盖工艺中不大修使用了450次后，表面结构完整，无剥落开裂现象，钢包盖钢结构外形完好；再使用330次后有部分开裂细纹和剥落情况发生，钢包盖钢结构无受热变形情况发生。
[0027]    实施例2一种钢包盖用浇注料
[0028]    (一)一种钢包盖用浇注料
[0029]    1、主料由以下原料按重量百分比组成：
[0030]    
[0031]    2、钢包盖用浇注料由主料、三聚磷酸钠和耐热不锈钢纤维组成。三聚磷酸钠的加入量为主料总重量的0.5％，耐热不锈钢纤维的加入量为主料总重量的0.5％。
[0032]    (二)一种钢包盖
[0033]    制备方法同实施例1。
[0034]    实践证明：检验合格后的钢包盖在福建三明钢厂全程加盖工艺中不大修使用了450次后，表面结构完整，无剥落开裂现象，钢包盖钢结构外形完好；再使用290次后有部分开裂细纹和剥落情况发生，钢包盖钢结构无受热变形情况发生。
[0035]    实施例3一种钢包盖用浇注料
[0036]    (一)一种钢包盖用浇注料
[0037]    1、主料由以下原料按重量百分比组成：
[0038]    
[0039]    2、钢包盖用浇注料由主料、三聚磷酸钠和耐热不锈钢纤维组成。三聚磷酸钠的加入量为主料总重量的0.5％，耐热不锈钢纤维的加入量为主料总重量的0.5％。
[0040]    (二)一种钢包盖
[0041]    制备方法同实施例1。
[0042]    实践证明：检验合格后的钢包盖在福建三明钢厂全程加盖工艺中不大修使用了450次后，表面结构完整，无剥落开裂现象，钢包盖钢结构外形完好；再使用268次后有部分开裂细纹和剥落情况发生，钢包盖钢结构无受热变形情况发生。
[0043]    实施例4一种钢包盖用浇注料
[0044]    (一)一种钢包盖用浇注料
[0045]    1、主料由以下原料按重量百分比组成：
[0046]    
[0047]    2、钢包盖用浇注料由主料、三聚磷酸钠和耐热不锈钢纤维组成。三聚磷酸钠的加入量为主料总重量的0.5％，耐热不锈钢纤维加入量为主料总重量的0.5％。
[0048]    (二)一种钢包盖
[0049]    制备方法同实施例1。
[0050]    实践证明：检验合格后的钢包盖在福建三明钢厂全程加盖工艺中不大修使用了450次后，表面结构完整，无剥落开裂现象，钢包盖钢结构外形完好；再使用247次后有部分开裂细纹和剥落情况发生，钢包盖钢结构无受热变形情况发生。

