具体实施方式
        结合给出的实施例对本发明加以说明：  
        实施例1  
        本实施例涉及的高温隔热耐火泥浆，固态粉料组分及质量百分比为：氧化铝空心球30% (0.5~1mm)，漂珠45% (100目)，熔融石英粉5% (325目)，膨润土20% (325目)；将粉料称量好后在混砂机中预混10min，再加入占粉料重量50%水和占粉料重量15%的磷酸溶液，磷酸溶液浓度为30%，经搅拌混合成均匀的料浆，适合手工涂抹工艺。  
        实施例2  
        本实施例涉及的高温隔热耐火泥浆，原料组分及质量百分比为：氧化铝空心球20%（0.5~1mm），漂珠50% (100目)，熔融石英粉20% (325目)，膨润土10% (325目)；将粉料称量好后，在混砂机中预混10min；再加入占粉料重量80%的水和10%的磷酸二氢铝溶液，磷酸二氢铝溶液浓度为50%，并加入0.1%的柠檬酸，搅拌混合成均匀的料浆，适合浸渍工艺。  
        实施例3  
        本实施例涉及的高温隔热耐火泥浆，原料组分及质量百分比为：氧化铝空心球10%(0.2~0.5mm)，漂珠60%(100目)，熔融石英粉10%(325目)，膨润土20%(325目)；将粉料称量好后，在混砂机中预混10min；再加入占粉料重量150%的水和15%磷酸二氢铝溶液，磷酸二氢铝溶液浓度为60%，并加入0.3%的柠檬酸，搅拌混合成均匀的料浆，适合喷涂料工艺。  
        实施例4  
        本实施例涉及的高温隔热耐火泥浆，原料组分及质量百分比为：氧化铝空心球10%(0.2~0.5mm)，漂珠 60%(100目)，熔融石英粉 20%(325目)，膨润土10%(325目)；将粉料称量好后，在混砂机中预混10min；再加入占粉料重量130%的水和15%磷酸二氢铝溶液，磷酸二氢铝溶液浓度为60%，搅拌混合成均匀的料浆，适合喷涂料工艺。  
        实施例1~4所得的各耐火泥浆200℃烘后耐压强度≥1.5MPa，1200℃烧后耐压强度≥5MPa，1200℃烧后线变化率<0.8%，显气孔率≥50%，体积密度≤0.7g/cm3，1200℃热导率≤0.3W/m·K，同时施工性能良好，泥浆保质期长。  

