权利要求书
        1.一种利用废旧耐火材料的炮泥，其特征在于，它的配料采用碳化硅颗粒或细粉，高温沥青细粉，吉林粘土细粉，焦炭颗粒，工业级刚玉颗粒或细粉，加入回收的电炉用铝镁质材料颗粒或细粉，以焦油做结合剂。  

        2.如权利要求1所述的利用废旧耐火材料的炮泥，其特征在于，  

        上述各组分的质量百分数含量如下：所述的碳化硅颗粒或细粉为10～30％，高温沥青细粉为3～8％，吉林粘土细粉为12～20％，焦炭颗粒为15～25％，工业级刚玉颗粒或细粉为10～25％，回收的电炉镁铝质材料颗粒或细粉为15～30％；  

        焦油外加量为总配料质量的15～20％。  

        3.如权利要求1所述的利用废旧耐火材料的炮泥，其特征在于，所述回收的电炉镁铝质材料颗粒其粒度大小为≤3mm。  

        4.如权利要求1所述的利用废旧耐火材料的炮泥，其特征在于，所述的碳化硅颗粒或细粉中SiC含量大于90％，颗粒粒度为≤1mm。  

        5.如权利要求1所述的利用废旧耐火材料的炮泥，其特征在于，所述的高温沥青细粉其粒度为≤0.1mm。  

        6.如权利要求1所述的利用废旧耐火材料的炮泥，其特征在于，所述的吉林粘土细粉其粒度为≤0.073mm。  

        7.如权利要求1所述的利用废旧耐火材料的炮泥，其特征在于，所述的焦炭颗粒其粒度为≤3mm。  

        8.如权利要求1-7中任一所述的利用废旧耐火材料的炮泥，其特征在于，所述的工业级刚玉颗粒或细粉中Al2O3含量大于90％，粒度为≤1mm。  

        9.一种利用废旧耐火材料的炮泥的制备方法，其特征在于，将权利要求1或2的各种原料按所述的比例备料，先将颗粒料在搅拌机中搅拌1～10分钟均匀后，加入焦油量20～30％的焦油，再搅拌5～10分钟，然后将细粉料加入，搅拌5～15分钟，再加入剩下的焦油后搅拌25～40分钟，经过挤泥机挤出并包装。  
