技术领域及背景

技术领域  

        本发明涉及一种镁铬碳质涂抹料及其制备方法，属于非金属材料耐火材料技术领域。

背景技术  

        以废旧镁碳砖为原料，研制开发的镁铬碳质涂抹料，用于连铸机中间包工作衬，是废旧镁碳砖循环再利用的重要技术之一。但采用传统的工艺配方制备的镁碳质涂抹料，在生产实践中存在的主要缺陷是：(1)涂抹料抗侵蚀性能差，中间包包衬使用寿命低，如在小方坯、矩形坯等中小型连铸中间包上，最高使用寿命一般在20小时左右；而在板坯、近终型异型坯等大型连铸中间包上，使用寿命一般在16小时左右；(2)传统的废旧镁碳砖再利用技术中的废旧镁碳砖配加量较少，一般在10~30％。随着转炉、连铸高效技术的发展，利用现有的工艺技术制备的镁碳质涂抹料，不能满足生产工艺要求。

        CN1060302一种连铸中间包用镁铬质耐火涂料。由55.5-81％(重量)的镁砂，17-25％(重量)的铬铁矿，0.5-5％(重量)的聚合磷酸钠，0.2-3％(重量)的有机酸，1-10％(重量)的耐火粘土，0.3-1.5％(重量)的硼酸盐组成。具有高粘结性和时效固化时间长等优点。施工时可实现干衬涂抹，涂料调成膏状静置4-6小时不固化，干态涂料仓储保存6个月不结块。上述技术的缺陷是，涂抹性能差，固化时间长，延长了连铸中间包工作衬的生产准备时间，不能满足快节奏的高效化连铸生产的需求。

        CN1772681公开了一种废镁碳砖的再生利用方法，包括下述加工步骤：a.检选：将回收的废镁碳砖进行分级检选，清除其中的残渣、泥土和其他杂质，并将其中的铝镁碳、铬铝碳化硅等砖挑出；b.均化、破碎：将检选出的废镁碳砖混合均匀，然后将其粉碎为8-20mm之间的颗粒，得到免烧颗粒料；c.除碳：取少量第二步所得颗粒料放入燃烧池内点燃，到火旺时再逐步加入颗粒料，边烧边加，直至池满为止，保持燃烧池内的温度在1350℃-1450℃、

燃烧时间为8小时-12小时；d.二次破碎、筛分：将除碳后的颗粒料自然冷却后，再次进行

破碎至8mm以下的颗粒，混合均匀后即得到钢包用耐火材料的基本原料。上述技术的缺陷

是，对废镁碳砖进行了除碳处理，失去了镁碳质耐火材料原有的抗渣性和抗热震稳定性等优

良性能，又增加了处理成本。

