具体实施方式

        以下结合实施例对本发明做进一步说明。  

        实施例1：  

        将30kg的高温球状煤沥青融化加热至210℃，保温8小时，同时在真空度为0.05Mpa条件下进行抽真空脱水。加入45kg的异氰酸酯，在180℃下搅拌反应120分钟。加入15kg邻苯二甲酸二丁酯、2kg CeO2和8kg蒽油，在170℃搅拌反应120分钟，其中最后60分钟在真空度为0.05Mpa条件下进行抽真空脱水。  

        该结合剂性能指标如下：  

        水份重量含量：0.008％       25℃时粘度：41Pa·s  

        固含量：76.7％              残碳量重量含量：34.68％  

        实施例2：  

        将40kg的按质量比为1∶1的高温粉状煤沥青和石油沥青的混合物融化加热至220℃，保温8小时，同时在真空度为0.05Mpa条件下进行抽真空脱水。加入39kg的异氰酸酯，在180℃下搅拌反应130分钟。加入15kg邻苯二甲酸二辛酯、3kg Nd2O3和6kg蒽油，在160℃搅拌反应130分钟，其中最后60分钟在真空度为0.05Mpa条件下进行抽真空脱水。  

        该结合剂性能指标如下：  

        水份重量含量：0.009％    25℃时粘度：48Pa·s  

        固含量：83.3％           残碳量重量含量：39.74％  

        实施例3：  

        将：35kg高温粉状煤沥青融化加热至220℃，保温8小时，同时在真空度为0.05Mpa条件下进行抽真空脱水。加入44kg的异氰酸酯，在180℃下搅拌反应140分钟。加入12kg对甲苯酚、4kg Pr6O11和5kg蒽油，在160℃搅拌反应140分钟，其中最后60分钟在真空度为0.05Mpa条件下进行抽真空脱水。  

        该结合剂性能指标如下：  

        水份重量含量：0.008％     25℃时粘度：45Pa·s  

        固含量：80.6％            残碳量重量含量：36.55％  

        实施例4：  

        将30kg的高温球状煤沥青融化加热至220℃，保温8小时，同时在真空度为0.05Mpa条件下进行抽真空脱水。加入45kg的异氰酸酯，在180℃下搅拌反应120分钟。加入15kg磷酸脂、2kg CeO2和8kg蒽油，在170℃搅拌反应120分钟，其中最后60分钟在真空度为0.05Mpa条件下进行抽真空脱水。  

        该结合剂性能指标如下：  

        水份重量含量：0.008％     25℃时粘度：42Pa·s  

        固含量：79.4％            残碳量重量含量：35.03％  
