具体实施方式

        下面结合具体实施方式对本发明作进一步的描述，并非对其保护范围的限制：

        为避免重复，先将本具体实施方式所涉及到原料的有关技术参数统一描述如下，实施例中不再赘述：钠盐粒径小于0.5mm；镁橄榄石的主要化学成分是：MgO含量为37～48wt％，SiO2含量为39～44wt％，Fe2O3含量为8～12wt％；镁橄榄石粒径小于0.5mm。

        实施例1：

        一种电熔镁砂和水玻璃及其制备方法。先将镁橄榄石与无水碳酸钠按摩尔比为1∶(0.8～0.9)混合，置入中温炉，在900～1000℃的条件下保温1～1.5小时，自然冷却；取出后置入电弧炉，然后在1900～2000℃条件下熔融，保温1～2小时，上层为硅酸钠，中间为电熔镁砂，下层为铁酸钠；经自然冷却后分离，即得电熔镁砂和水玻璃。

        经检测：本实施例所制备的电熔镁砂的MgO为94.42～95.01wt％，SiO2为1.32～1.49wt％，体积密度为3.44～3.53g·cm-3；本实施例所制备的水玻璃的模数M为2.7～2.9。

实施例2

        一种电熔镁砂和水玻璃及其制备方法。先将镁橄榄石与苛性钠按摩尔比为1∶(0.9～1.0)混合，置入中温炉，在1000～1100℃的条件下保温1.5～2小时，自然冷却；取出后置入电弧炉，然后在2000～2100℃条件下熔融，保温2～3小时，上层为硅酸钠，中间为电熔镁砂，下层为铁酸钠；经自然冷却后分离，即得电熔镁砂和水玻璃。

        经检测：本实施例所制备的电熔镁砂的MgO为95.35～96.23wt％，SiO2为1.07～1.23wt％，体积密度为3.47～3.50g·cm-3；本实施例所制备的水玻璃的模数M为3.0～3.1。

        实施例3

        一种电熔镁砂和水玻璃及其制备方法。先将镁橄榄石与无水碳酸钠按摩尔比为1∶(1.0～1.1)混合，置入中温炉，在1050～1150℃的条件下保温1.5～2小时，自然冷却；取出后置入电弧炉，然后在2000～2100℃条件下熔融，保温2～3小时，上层为硅酸钠，中间为电熔镁砂，下层为铁酸钠；经自然冷却后分离，即得电熔镁砂和水玻璃。

        经检测：本实施例所制备的电熔镁砂的MgO为97.79～98.02wt％，SiO2为0.56～0.88wt％，体积密度为3.56～3.61g·cm-3；本实施例所制备的水玻璃的模数M为3.2～3.4。

        实施例4

        一种电熔镁砂和水玻璃及其制备方法。先将镁橄榄石与苛性钠按摩尔比为1∶(11～1.2)混合，置入中温炉，在1100～1200℃的条件下保温1～1.5小时，自然冷却；取出后置入电弧炉，然后在1900～2000℃条件下熔融，保温1～2小时，上层为硅酸钠，中间为电熔镁砂，下层为铁酸钠；经自然冷却后分离，即得电熔镁砂和水玻璃。

        经检测：本实施例所制备的电熔镁砂的MgO为97.01～97.66wt％，SiO2为0.89～0.95wt％，体积密度为3.49～3.58g·cm-3；本实施例所制备的水玻璃的模数M为3.1～3.3。

        本具体实施方式不仅解决了镁的流失问题还可得到高附加值的电熔镁砂和水玻璃，且反应温度较低，无大量气体生成，可达到对镁橄榄石细粉的高效综合利用，并解决其污染环境的问题。本具体实施方式用镁橄榄石细粉替代菱镁石来制备电熔镁砂，其原料镁橄榄石细粉和钠盐助剂价格低廉，所制备的产物电熔镁砂价格昂贵，水玻璃也为工业常用产品，不仅能大大降低成本，且可实现清洁、环保和安全生产，故本发明有很大的商业价值。

        因此，本具体实施方式具有成本低、环境友好和安全生产的特点，其制品应用广泛和附加值高；所制备的电熔镁砂的MgO为94.42～98.02wt％，SiO2为0.56～1.49wt％，体积密度为3.44～3.61g·cm-3；所制备的水玻璃模数M为2.7～3.4。

