发明内容

        本发明针对上述缺陷，目的在于提供一种具有良好耐热振性能、且具有更高的荷重软化温度和抗渣侵蚀性的镁锆砂及其加工工艺。  

        本发明的技术方案是：本发明对的组分包括有高纯镁砂、锆英砂，其重量百分比为：高纯镁砂70％-90％，锆英砂9％-31％，进一步的锆英砂中的两组组分的重量百分比为：二氧化锆大于65％，二氧化硅大于33％。  

        所述的高纯镁砂中的氧化镁含量占其总重量的97％以上。  

        本发明的镁锆砂，按以下工艺步骤进行：先将高纯镁砂、锆英砂按比例备料，然后投入助磨剂研磨，助磨剂的重量为上述两种主料的0.01％-0.5％；将物料研磨至细度为0.1-10μm；然后将其置入成球机内，并加入结合剂和料水，料水加入量为物料重量的10％-25％；在成球机内加工成直径为15mm-35mm的球坯，且球坯的密度为1.5g/cm3-2.5g/cm3；最后烘干后经过高温竖窑在1700℃-1900℃的条件下煅烧12-20小时成型。  

        所述的助磨剂为三乙醇胺、乙二醇、多聚磷酸钠、硬脂酸的一种或几种混合物。  

        所述的结合剂为黄糊精或木质黄酸钙。  

        按照上述比例添加锆英砂和按照上述工艺进行生产得到镁锆砂，生产出来的镁锆砂较传统高纯镁砂具有更为良好耐热振性能、更高的荷重软化温度和抗渣侵蚀性。
