工作方法

　　1、细度为‑0.074mm≤12%，附着水≤15%的菱镁矿粉从料仓内经过给料机由输送机送入干燥器内，与来自一级悬浮预热器的热气体进行热交换，经过热交换后的物料温度为150‑180℃，附着水≤1%，被热气体带入旋风分离器，经旋风分离器分离后的含尘气体进入除尘器进一步净化，净化后的气体含尘浓度≤30mg/Nm3，由排风机送入烟囱后排空。 2、旋风除尘器将干菱镁矿粉分离，分离后沉降下来的干菱镁矿粉进入二级悬浮预热器出气口和一级悬浮预热器进气口的立管道内，与来自二级悬浮预热器温度610‑640℃的热气体进行热交换并部分分解，热交换和部分分解的菱镁矿粉温度降为400‑430℃，随热气体进入一级悬浮预热器进行气固分离，热气体被带入干燥器，干菱镁矿粉进入热旋风分离器出气口和二级悬浮预热器进气口的立管道内，与来自热旋风分离器温度950‑1000℃的热气体进行热交换，经热交换后的物料温度降为610‑640℃，随热气体进入二级悬浮预热器进行气固分离，热气体被带入一级悬浮预热器，固体(物料)进入煅烧炉煅烧，以增加轻烧镁的活性，煅烧炉内的煅烧温度为950‑1000℃，煅烧后的轻烧镁经热旋风分离器分离沉降后进入冷却系统。

　　3、由热旋风分离器分离下来的轻烧镁进入二级逆流换热器出气口和一级逆流换热器进气口之间的U型管道内被带入一级逆流换热器进行气固分离，分离后的热气体温度为650‑680℃，通过U型管道进入煅烧炉进气口，固体进入三级逆流换热器出气口和二级逆流换热器进气口之间的管道内，与来自三级逆流换热器温度为230‑260℃的热气体进行热交换，经热交换后的物料温度上升为420‑450℃，随热气体进入二级逆流换热器进行气固分离，气体进入一级逆流换热器，固体进入大气进口和三级逆流换热器进气口的连接管道内进行热交换，使进入三级逆流换热器的空气温度达到230‑260℃，进入三级逆流换热器进行气固分离，气体去二级逆流换热器，固体进冷却器深度冷却。

　　4、来自三级逆流换热器温度为230‑260℃的物料进入冷却器进行深度冷却，冷却介质为水，进水温度28‑30℃，出水温度为48‑50℃，用罗茨鼓风机送入流化风。

　　5、收尘器中收集下来粉尘经提升泵送入二级逆流换热器出气口和一级逆流换热器进气口之间的U型管道内。 本实用新型在煅烧炉出料/出气口上部分别设置旋风分离器、二个悬浮预热器、热旋风分离器，在煅烧炉进气口和热旋风分离器出料口下部设置三个逆流换热器用来收集从热旋风分离器出料口出来物料的热量。与反射窑生产轻烧镁相比，本实用新型装置的单套生产能力大大提高，单套年产能可达到850kt，可以用10‑15套该实用新型的装置取代现有的600多套现有反射窑装置;热耗低，每t轻烧氧化镁耗仅消耗150kg标准煤，比反射窑节约90kg标准煤/t·产品;菱镁矿资源得到充分利用，每t轻烧氧化镁耗消耗原矿2.05t，节约菱镁矿近1t/t·产品;自动化程度高;减少污染，排放的废气含尘浓度都在30mg/Nm3以下;轻烧氧化镁的活性好，活性氧化镁含量提高百分之十三个点。

　　图1为本实用新型的半干法生产氧化铝熟料的装置的结构示意图;

　　图中标号1为料仓，2为阀门，3为给料机，4为第一输送机，5为干燥器，6为第一补偿器，7为第二补偿器，8为第三补偿器，9为第四补偿器，10为旋风分离器，11为第一锁气器，12为第五补偿器，13为一级悬浮预热器，14为第二锁气器，15为第六补偿器，16为二级悬浮预热器，17为第三锁气器，18为第七补偿器，19为煅烧炉，20为热旋风分离器，21为第四锁气器，22为第八补偿器，23为第九补偿器，24为一级逆流换热器，25为第五锁气器，26为第十补偿器，27为二级逆流换热器，28为第六锁气器，29为第十三补偿器，30为第十一补偿器，31为第十二补偿器，32为三级逆流换热器，33为第七锁气器，34为第十四补偿器，35为第一流态化冷却器，36为第二流态化冷却器，37为第一供风机，38为第十五补偿器，39为第十六补偿器，40为静电除尘器，41为第八锁气器，42为第二输送机，43为第三输送机、44为第十七补偿器，45为风机，46为烟囱，47为气力输送机，48为第二供风机，49为第一燃烧站，50为第二燃烧站，51为第三燃烧站，52为第四燃烧站。

　　一种轻烧氧化镁粉煅烧装置，如图1所示，包括文丘里干燥器5、旋风分离器10、一级悬浮预热器13、二级悬浮预热器16、煅烧炉19、热旋风分离器20、一级逆流换热器24、二级逆流换热器27、三级逆流换热器32、第一流态化冷却器35、第二流态化冷却器36、静电除尘器40、第一燃烧站49、第二燃烧站50、第三燃烧站51、第四燃烧站52、第一供风机37、静电除尘器40、第二输送机42、第三输送机43、气力输送机47、第二供风机48、风机45、烟囱46;其特征在于：干燥器5的出气口通过管道与旋风分离器10的进气口连通，干燥器5的进气口通过U型管道与一级悬浮预热器13的出气口连通，一级悬浮预热器13的进气口通过管道与二级悬浮预热器16的出气口连通，二级悬浮预热器16的进气口通过管道与热旋风分离器20的出气口连通，热旋风分离器20的进气口通过管道与煅烧炉19的出气口连通。其中旋风分离器10和热旋风分离器20作为除尘器。

　　上述装置中，煅烧炉19的进气口通过U型管道与一级逆流换热器24出气口连通，一级逆流换热器24进气口通过U型管道与二级逆流换热器27出气口连通，二级逆流换热器27进气口通过管道与三级逆流换热器32出气口连通，三级逆流换热器32进气口分别与大气第一流态化冷却器35、第二流态化冷却器36的出口连通。

　　上述装置中，旋风分离器10出料口通过管道与二级悬浮预热器16的出气管连通，一级悬浮预热器13的出料口通过管道与热旋风分离器20的出气管连通，二级悬浮预热器16的出料口通过管道与煅烧炉19的进料口连通。

　　上述装置中，热旋风分离器20的出料口通过连通管道与一级逆流换热器24进气口和二级逆流换热器27出气口之间的U型管道连通，连通管道和U型管道上设有第八补偿器22、第十一补偿器30、第十二补偿器31，一级逆流换热器24出料口通过管道与三级逆流换热器32出气管连通，二级逆流换热器27通过管道与三级逆流换热器32进气管连通，三级逆流换热器32出料口通过管道与第一流态化冷却器35、第二流态化冷却器36进料口连通。

　　上述装置中，旋风分离器10出气口与静电除尘器40进气口连通，静电除尘器40出气口与双支撑离心通风机45进气口连通，双支撑离心式第二通风机45出气口与烟囱46进气口连通。静电除尘器40出料口通过空气斜槽式第二输送机42、第三输送机43与气力提升泵47进料口连通，气力提升泵47进气口通过管道与罗茨鼓式第二供风机48出气口连通，气力提升泵47出料口通过管道与一级逆流换热器24进气口连通。

　　上述装置中，第一燃烧站49的出气口通过管路与连接一级悬浮预热器13出气口和干燥器5进气口的U型管道连接。第二燃烧站50和第三燃烧站51的出气口分别通过管路与连接第一级逆流换热器24出气口和煅烧炉19进气口的U型管道连接。第四燃烧站52通管路与连接二级逆流换热器27出气口和一级逆流换热器24进气口的U型管道连接。所述干燥器5为文丘里干燥器或烘干打散机。

　　上述装置中，文丘里干燥器5之前设有给料系统，给料系统由料仓1、阀门2、给料机3、第一输送机4组成。

　　文丘里干燥器5出气口和旋风分离器10进气口之间的连接管路上分别装设有第一补偿器6和第二补偿器7。

　　一级悬浮预热器13出气口和文丘里干燥器5进气口之间的连接管路上分别装设有第三补偿器8和第四补偿器9。 旋风分离器10出料口和二级悬浮预热器16出气管之间的连接管道上设有第一锁气器11和第五补偿器12。

　　一级悬浮预热器13出料口和热旋风分离器20出气管之间的连接管道上设第二锁气器14和第六补偿器15。

　　热旋风分离器20出料口和二级逆流换热器27出气口之间的连接管道上设有第四锁气器21和第八补偿器22。

　　二级悬浮预热器16出料口和煅烧炉19进料口之间的连接管道上分别装设有第三锁气器17和第七补偿器18。

　　一级逆流换热器24出气口和煅烧炉19进气口之间的U型管道上装设有第九补偿器23。

　　二级逆流换热器27出气口和一级逆流换热器24进气口之间的U型管道上分别装设有第十一补偿器30和第十二补偿器31。

　　一级逆流换热器24出料口和三级逆流换热器32出气管之间的连接管道上分别装设有第五锁气器25和第十补偿器26。

　　二级逆流换热器27出料口和三级逆流换热器32进气管之间的连接管道上分别装设有第六锁气器28和第十三补偿器29。

　　三级逆流换热器32出料口和第一流态化冷却器35、第二流态化冷却器36进料管之间的连接管道上分别装设有第七锁气器33和第十四补偿器34。

　　旋风分离器10出气口和静电除尘器40进气口之间的连接管道上分别装设有第十五补偿器38和第十六补偿器39。

　　静电除尘器40出气口和风机45进风口之间的连接管道上设第十七补偿器44。

　　静电除尘器40出料口和第二输送机42进料口之间的连接管道上设第八锁气器41。 本实用新型实施例中的旋风除尘器、热旋风分离器、煅烧炉、逆流换热器，其锥角角度为60‑65度。

　　本实用新型实施例中的料仓容积为70 m3。

　　本实用新型实施例中的给料机为定量给料机，其规格为B1400×8150mm。

　　本实用新型实施例中的第一输送机为锁风螺旋输送机，其规格为Φ630×3200mm。

　　本实用新型实施例中的干燥器为文丘里干燥器，其规格为Φ4200/Φ3250×13220 mm。

　　本实用新型实施例中的旋风分离器的规格为Φ4800×9861 mm。

　　本实用新型实施例中的第一悬浮预热器的规格为Φ5850×12156mm。

　　本实用新型实施例中的第二悬浮预热器的规格为Φ6670×13919mm。

　　本实用新型实施例中的煅烧炉的规格为Φ6760×19500mm。

　　本实用新型实施例中的热旋风分离器的规格为Φ7360×15572 mm。

　　本实用新型实施例中的一级逆流换热器的规格为Φ4900×10163 mm。

　　本实用新型实施例中的二级逆流换热器的规格为Φ4210×8864 mm。 本实用新型实施例中的三级逆流换热器的规格为Φ3480×7075 mm。

　　本实用新型实施例中的第一、第二冷却器为流态化冷却器，其规格相同，为10300(L)×2040(W)×1900(H) mm。

　　本实用新型实施例中的第一、第二供风机为罗茨鼓风机，其规格分别为Q=46.7m3/min，P=24.5kPa;46.2m3/min，29.4kPa。

　　本实用新型实施例中的除尘器为静电除尘器，其规格为S=170 m2。

　　本实用新型实施例中的第二、第三输送机同为空气斜槽输送机，其规格分别为B300×13200mm和B500×8500mm。

　　本实用新型实施例中的风机为双支撑离心通风机，其规格为Q=425000m3/h，P=9.32kPa。

　　本实用新型实施例中的烟囱为钢制烟囱，其规格为Φ2800×62000 mm。

　　本实用新型实施例中的气力输送机为气力提升泵，其规格为Φ1000×3500 mm。

　　本实用新型实施例中的第一、第二、第三、第四燃烧站的发热量分别为Q=33×106kJ/h、Q=343×106kJ/h、Q=13×106kJ/h和Q=33×106kJ/h，采用的燃料为气体燃料。

　　本实用新型实施例中的第一、第二、第三、第四、第五、第六、第七、第八、第九、第十、第十一、第十二、第十三、第十四、第十五、第十六、第十七补偿器根据用途和性能，可以是钢制补偿器也可以是织物补偿器，可以带内衬也可以不带内衬，其规格分别为Φ3280mm、Φ3280mm、Φ3150mm、Φ3150mm、Φ660mm、Φ660mm、Φ660mm、Φ760mm、Φ2450mm、Φ550mm、Φ2150mm、Φ2360mm、Φ660mm、Φ660mm、Φ2400mm、Φ2400mm、Φ2400mm。

　　本实用新型实施例中的第一、第二、第三、第四、第五、第六、第七、第八锁气器为手动重锤单翻板阀，其规格分别为Φ660mm、Φ660mm、Φ660mm、Φ760mm、Φ660mm、Φ660mm、Φ660mm、Φ400mm。

　　本实用新型实施例中的高能效菱镁矿粉煅烧装置的轻烧镁日产量为1500t。

　　本实用新型装置的单套生产能力大大提高，单套年产能可达到850kt;热耗低，每t轻烧氧化镁耗仅消耗150kg标准煤，比反射窑节约90kg标准煤/t·产品;菱镁矿资源得到充分利用，每t轻烧氧化镁耗消耗原矿2.05t，节约菱镁矿近1t/t·产品;自动化程度高;减少污染，排放的废气含尘浓度都在30mg/Nm3以下;轻烧氧化镁的活性好，活性氧化镁含量提高百分之十三个点以上。
