具体实施方式
将取自污泥处理厂的CaF2污泥1000克置于150℃以下温度干燥、粉碎、筛分成为CaF2干粉;另外，将取自矿厂的废弃蛇纹石尾矿600克用颚式破碎机破碎，并用球磨机球磨过120目，烘干成为废弃蛇纹石尾矿干粉;将上述两个样品混合放入球磨机中，转速控制在200 rpm，球磨时间为2小时。球磨过的样品过120目筛。 称取球磨过筛的样品1000克，取粘土90克，加入浓度为5wt%的 PVA溶液50ml以及氧化铝辅助添加剂20克，进行球磨搅拌，转速控制在200 rpm，时间为1小时，球磨后过筛120目。

　　称取上述球磨搅拌均匀的样品500克，添加少量的水进行搅拌，放入陶瓷模具内进行压片处理，控制压强为10MPa，保压2min。将压好的陶瓷片放入程序升温的炉子内进行高温烧结，升温速度为10℃/min，温度控制在1100℃，时间为5小时。

　　将烧成好的陶瓷片进行抗压强度和吸水率的测试，测得其抗折强度可达30 kg/cm2，吸水率<1.25%。将陶瓷放入纯水中浸泡24小时后，测得其氟盐再溶出量为0.8 mg/L，远低于放流水15mg/L的限值。

　　此外，在15%KOH(W/V)碱性溶液中浸泡24小时后，其氟离子溶出量仅为3mg/L，在15%H2SO4(V/V)酸性溶液中浸泡24小时后，其氟离子亦仅为130mg/L。

　　本发明不限于这里的实施实例，本领域技术人员根据本发明的揭示，对本发明做出的改进和修改都应该在本发明的保护范围之内。

